ZAKLADNI INFORMACE

Svarovani horkym vzduchem (horkym plynem) patfi k nejjednodusimu
zplisobu svafovan{termoplastickych materiald. Svarovani se provadi pomoci
pr{davného materialu (svafovactho dratu). Vyhodou horkovzdugnych p¥strojd
jenizkafinan¢nlinvestice ajednoduchost svarovani.
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akontrolou teploty

kontrola mnoZstvi dodavaného vzduchu
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Siroka nabidka zavitovych svarovacich trysek

pristroj je nutné pripojit narozvod vzduchu
nebo pouZit extern{ dmychadlo
© ochrana topného télesa

POUZITI

svarovani termoplastickych desek, trubek a folit

tvarovani termoplastickych materiald

vyroba nadrzi a bazénd

opravy plastd v automobilovém prdimyslu

zahrivani plastovych polotovard k dals{mu tvareni nebo ohybani
suseninehotlavych vlhkych povrchi

odstrafiovani barev a lakd

rozpousténi tavitelnych lepenych spojd

vyroba horkeého vzduchu v rliznych strojich pristrojich
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TITAN

WWW.TITAN-MULTIPLAST.CZ = SPECIALISTA NA PLASTY MULTIPLAST
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